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ANCHORFIX®-3001
FICHA TECNICA

Sika AnchorFix®-3001 es un adhesivo epdxico de dos
componentes para el anclaje de barras de acero de refuerzo corrugadas y pernos
roscados. Fabricado con una tecnologia de alta calidad, bajo en VOCS vy libre de
estireno, ha sido disenado para proveer una alta resistencia para su uso en
condiciones secas, hUmedas y sumergidas en numerosos sustratos. Es apropiado
para cargas medianas y altas en aplicaciones estructurales y no estructurales.

ANCLAJES ESTRUCTURALES:

Anclaje de barras de acero de refuerzo corrugadas y pernos roscados en matteriales solidos (concreto, piedrary
bloques rellenos con grout).

Para aplicaciones horizontales, verticales y sobre cabeza (referirse a Limitaciones), en donde el fraguado lento
permite un tiempo de manejabilidad extendido.

Anclojes de elementos de concreto prefatbricados. Anclojes en perforaciones profundas o en aplicaciones que
no deban ponerse en servicio de manera rapida.

Para aplicaciones en ambientes externos, sujetas a cargas dindmicas, vibraciones y carga sostenida.

Para ancloje de acero estructural al concreto, barandales de seguridad, balcones, cubiertascorredizas, valias,
PASaMANOS, estantes, Magquinario, soportes en mamposteria, asientos de escenarios deportivos y barras de
acero.

Sujecion de instalaciones eléctricas, mecdnicas, aire acondicionado, muebles sanitarios: Anclaje de soportes para
conductos, equipos 0 muebles.
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ANGHORFIX®-3001

FICHA TECNICA

. Didmetros permitidos de varillas / barras con Ska AnchorFix®-3001:  3/8" a @ 1-1/4
° Libre de estireno y bajos VOCS (compuestos orgdnicos volétiles).
o Producto versdatil que permite aplicaciones como un adhesivo y como anclaje.

= Fragua en condiciones secas, hUmedas y sumergidas.
= Cura sin exhibir presiones de expansion. El iempo de manejobiidad (Pot Life) extendido, sirve
para hacer anclajes profundos.

= Permite hacer anclajes cerca de los bordes libres. Para ancloje de barras de acero de refuerzo
corrugadas y pernos roscados.

= Para anclojes en concreto fisurado y no fisurado. Resistente a un amplio rango de quimicos, que
incluyen:
soluciones acuosas de cloruro de aluminio, nitrato de aluminio al 10% de concentracion, combustible
de avion, diesel, petrdleo doméstico y muchas otras sustancias a 75°C reteniendo al menos el 80%
de sus propiedades fisicos.

= Soportar cargas grandes.
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== ANCHORFIX®-3001

FICHA TECNICA

Sika AnchorFix®-3001 de acuerdo al LEED v2009 [EQc
41 Low Emitting Materials - Adhesives and Sealants,
categoria de producto "Architectural Applications,
Multipurpose construction adhesive'

CERTIFICADOS / NORMAS

Aprobado segn IAPMO/ICC-ES. Segin AC308 ESR para concreto fisurado y no
fisurado. Ver el reporte ESR-3608 del ICC-ES.

Aprobado para el contacto con agua potable segln ANSI/NSF estandar 6.
TRA (The Road Authority) que cumple con la especificacion MI-120 del Ministry of
Transportation of Ontario (MTO): Evaluation of Pull-out testing of Epoxy Coated

Dowels in Concrete Using Grouts and Epoxies. ISBN 0-7729- 4236-6.

Aprobado segun el Ministere des Transports du Quebec.
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FICHA TECNICA

INFORMACION DEL PRODUCTO

Base Quimica Resina Epoxica
Empagues Cartucho de doble cilindro de 600 ml.
Color Componente A: Blanco.
Componente B. Megro.
Componente A+B [mezcla): Gris Oscuro.
Vida en el recipiente 24 meses si es almacenado en su envase original, sin abrirse, en un lugar

fresco y seco, lejos de los rayos directos del 5ol 3 una temperatura entre
+5°C a +20°C.

Condiciones de Almacenamiento Sika® AnchorFix-3001 debe ser almacenado en su envase original bien ce-
rrado, bajo techo, en un lugar fresco y seco.

Densidad 1.7 kg/L (ASTM D 1875)

Consistencia Tixotrd pica. Mo escurre, inclusive en aplicaciones sobre cabeza.

Contenido de compuestos organicos vo- VOCS (SCAQOMD Regla 1168): 4.5 g/L
latiles (COV)
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INFORMACION TECNICA

Resistencia a Compresidn ~ 597.55 kg/cm?2 (ASTM DE95, 24 horas)
™ 864.69 kg/cm? (ASTM DE35, 7 dias.)
Maodulo de Elasticidad a Compresion ~ 58,123.81 kg/cm? [ASTM DB38, 1 Dia.)
™ 56,084.38 kg/cm? {ASTM D638, 7 Dias.)
Resistencia a Flexidn ~458.73 kg/cm? (ASTM D790, 24 horas.)
Resistencia a tensian ~ 183.48 kg/cm? (ASTM DB38, 1 Dia.)
~ 239.02 kg/cmz2 (ASTM D638, 7 Dias.)
Elongacidn a Rotura 6.6% (ASTM D 638, 1 dia)
5.6% (ASTM D 638, 7 dias.)
Temperatura de deflexién térmica ~49°C (ASTM D 730, 7 dias.)
Resistividad Eléctrica Conductividad eléctrica / Disipacidn 2.1 E+03 O cm @500V

SAE+09 Ocm @1000V
5.3 E+09 O cm @2000V
5.0 E+09 O cm @4000V

Temperatura de Servicio Temperatura de Factor de
servicio Reduccién

3°C 1.0

20°C 1.0

43°C 0.9

54°C 0.7

66°C 0.5

76°C 0.4

80°C 0.3

¢, 4000-1413 | (O 8483-6464 @ www.panaplast.net @Panaplast



(Panaplast

INFORMACION DE LA APLICACION

Proporcién de la Mezcla 4 :B=1:1(envolumen).

Consumo El consumo de Sika AnchorFix®-3001 va en funcidn de |a profundidad del
barreno y el diametro.
Se asume un desperdicio del 30% en la extrusion inicial y en la perforacion

llena 3/4 de su profundidad.
Nota. El consumo se puede calcular sélo para barras / varillas en el siguien-
te rango: @ 3/8"a @ 1-1/4".

Espesor de Capa 7 mim max.

Tixotropia Mo escurre, inclusive en aplicaciones sobre cabeza.

Temperatura del Producto Sika AnchorFix®-3001 debe estar a una temperatura de entre +10 * C y +30
° C para su aplicacidn.

Temperatura Ambiente +4 °C min. / +40 °C max.

Punto de Rocio Cuidado con la condensacian.

La temperatura del sustrato durante la aplicacién debe estar al menos 3 °
C por encima del punto de rocio.

Temperatura del Sustrato +4 °C min. [/ +40 °C max.
Tiempo de Curado Temperatura Tiempo de Gelado T Tiempo de Curado T
] our

=4+A0°C ) 3 minutos 3 horas

+35°C a +40°C 4 minutos 4 haras

+30°C a +35°C 6 minutos 5 horas

+25°C a +30°C 8 minutos 6 horas

+20°C a +25°C 11 minutos 7 horas

+15°C a +20°C 15 minutos 8 horas

+10°C a +15°C 20 minutos 12 horas

+5°C a +10°C 30 minutos 30 horas

+0°C a +5°C 72 horas
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INSTRUCCIONES DE APLICACION

Preparacion de la superficie:

* La superficie debe estar limpia y sana. Las superficies | perforaciones pueden estar
secas, humedas o sumergidas.

* Quite el polvo, lechada, grasa, agentes curadores, impregnaciones, ceras, particulas
extranas y material suelto.

* La resistencia del sustrato puede verificarse con ensayos de tension directa (pull-
off) si se desconoce su valor.

Calidad del sustrato:

® Mortero y concreto deben estar en la resistencia requerida.

* No es necesario tener 28 dias de edad.

e La resistencia del sustrato (concreto, mamposteria, piedra natural) debe ser
verificada.
Deben realizarse pruebas de extraccion si se desconoce la resistencia del sustrato.

* El orificio de anclaje siempre debe estar limpio, seco, libre de aceite, grasas, polvo,
etc.

* Las particulas sueltas deben ser removidas de los agujeros.

* Las barras roscadas y las barras de refuerzo deben limpiarse a fondo de aceite,
grasa o cualquier otra sustancia y particulas como la suciedad, etc.
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MEZCLADO

PREPARACION DEL CARTUCHO SIKA ANCHORFIX-3001 DE
600ML

2. JALAR CON FUERZA LA BOQUILLA
1. DESENROSCAR Y QUITAR LA TAPA. INTERIOR ROJA Y CORTAR
EL PLASTICO CON NAVAJA.

4. COLOCAR EL CARTUCHO EN LA

3. ENROSCAR LA BOQUILLA MEZCLADORA. PISTOLA DE APLICACION.
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METODO DE APLICACION
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ANCLAJES EN CONCRETO / MAMPOSTERIA SOLIDA

Perforacion de orificio
con un taladro eléctrico al
didmetro y profundidad
requeridos. El didmetro
del orificio de perforacién
debe estar de acuerdo

El orificio de perforacién
debe limpiarse con aire
comprimido, utilizando
una lanza de aire,
comenzando desde la
parte inferior del orificio.
hasta que la corriente de
aire de retorno esté libre
de polvo

L El taladro debe limpiarse
a fondo con el cepillo
especial de acero El
diametro del cepillo debe
ser mayor que el
diametro del orificio de

perforacion.

Dispense
aproximadamente
dos veces la pistola hasta
que los dos componentes
del adhesivo se aprecien

perfectamente mezclados.

No usar este material.
Liberar la presién de la
pistola y limpiar la salida
de la boquilla con un
trapo.

Inserte el anclaje con un
movimiento giratorio en
el orificio de perforacion
lleno. Debe salir algo de
adhesivo del orificio.
Importante: el ancla debe
colocarse dentro del
tiempo abierto.
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con el tamaiio del anclaje.

El orificio debe ser limpiado
nuevamente con aire
comprimido, utilizando una
lanza de aire, comenzando
desde la parte inferior del
orificio. hasta que la
corriente de aire de retorno
esté librede polvo.

El taladro debe limpiarse
a fondo con el cepillo
especial
de acero (cepillo al
menos x 2). El diametro
del cepillo debe ser mayor
que el diametro del

El orificio debe ser limpiado
nuevamente con aire
comprimido, utilizando una
lanza de aire, comenzando
desde la parte inferior
del orificio. hasta que la
corriente de aire de retorno
esté libre de polvo.

Inyecte el adhesivo en el
orificio, comenzando desde
la parte inferior, mientras
retira lentamente la
mezcladora estatica. En
cualquier caso, evite atrapar
aire. Para agujeros

i profundos se puede utilizar
tubo de extensién.

Durante el tiempo de
endurecimiento del
adhesivo,
el ancla no debe ser movida
o cargada, se debe de
esperar hasta el tiempo de
curado.
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LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS

Recoja con un material absorbente. Elimine de acuerdo con la regulaciones locales. El producto que no
ha curado puede retirarse con Sika Diluyente. El material ya curado solo puede retirarse por medios
mécanicos de aplicacion. Cuando se interrumpa un trabajo, la boquilla mezcladora puede permanecer
en el cartucho una vez que se libere la presion de la pistola de aplicacion. Si la resina ha endurecido en
la boquilla cuando se reanude el trabajo, una nueva boquilla debe utilizarse.

Nota: Para verificar tiempos de gelado y curado, ver tabla en “Tiempo de Curado”

DOCUMENTOS ADICIONALES

Para obtener informacion especifica sobre el diseno, consulte la documentacion separada que se
proporciona: Documentacion técnica Sika AnchorFix®-3001

LIMITACIONES

Anclaje de barras de acero de refuerzo corrugadas pernos roscados en materiales sélidos (concreto, piedra,
bloques rellenos con grout)

El Sika AnchorFix®-3001 no es un producto con fines decorativos o estéticos y cuando es usado en sustratos
porosos o piedra reconstituida, puede manchar. Si esto es una preocupacion, se recomienda
consultar al Departamento Técnico de Sika Responde, o que se hagan ensayos antes de usar el producto

Almacene y acondicione el producto por encima de los 10°C para facilitar la aplicacidon cuando se utilizan
pistolas manuales; a mayor temperatura sera mas facil colocar el producto (se recomienda no almacenar a
una temperatura mayor a 22°C ya que el tiempo de manejabilidad se reduce significativamente)

. La edad minima del concreto debera ser de 28 dias, dependiendo de las condiciones de curado

. No diluir con solventes, ya que no curara de manera apropiada.

La calidad de la pistola afectara la aplicacion. Asegurese que la pistola esté en buenas condiciones, que los
pistones estén alineados de manera correcta para que apliquen la presion de manera uniforme.

. No debe aplicarse el Sika AnchorFix®-3001 en sustratos congelados.

La instalacion de anclajes horizontales o sobrecabeza que deben resistir cargas sostenidas debe realizarse
por personal calificado de acuerdo al programa de la ACI 318 D.9.2.2 6 D.9.2.3.

Remitirse a la seccion 5 del reporte #3608 del ICC-ES para ver las condiciones de uso. Este reporte esta
disponible en la pagina web del ICC, o si se solicita a Sika Mexicana.
Temperatura minima de aplicacién: 4°C
Temperatura maxima de aplicacién: 40°C

Nota: El Sika AnchorFix®-3001 ha sido calificado para soportar cargas sostenidas segin el ensayo de creep del ICC-ES
AC308, en donde un anclaje es cargado y monitoreado en el tiempo. De acuerdo al AC308, los anclajes que pasan el
creep test son adecuados para resistir cargas de tension sostenidas.
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NOTAS

Resistencia admisible para varillas de construccién o corrugada

= Acero al carbon ASTM A-615 Grado 40:

# Varilla Unidad Tension Ad- Cortante
misible, Nall Admisible,

vall

#3 kg 989.12 209.86

#3 kN 9.7 ]

H#d kg 1,753.90 927.94

4 kN 17.2 9.1

#5 kg 2, 783.81 1,437.79

#5 kN 27.3 14.1

#6 kg 3,946.28 203.94

#e kN 38.7 2

#7 kg 5,384.07 2,773.61

#7 kN 52.8 27.2

#8 kg 7,087.18 3,650.56

H#HE kN 69.6 35.8

#10 kg 11,410.55 5,873.53

#10 kN 111.9 a7

Resistencia admisible para varillas de construccién o corrugada

* Acero al carbén ASTM A-615 Grado 60:

# Varilla

#3
#3
#4
#a
#5

#5
#o
He
#7
#7
#8
He
#10
#10

Tension: 0.33 x fu x area de la varilla. Cortante: 0.17 x

Unidad

kg
kN
kg
kN
kg
kN
kg
kN
kg
kN
kg
kN
kg
kN

fu x area de la varilla

Tension Ad- Cortante Ad-
misible, Nall misible, Vall

1,488.78
14.6
2,641.05
25.9
4,129.83
40.5
2,955.11
58.4
8,096.50
79.4
10,584.59
103.8
17,069.95
167.4

764,78
7.5
1,266.41
13.4
2,131.19
20.9
3,069.33
30.1
4,170.61
40.9
2,445.25
53.4
8,789.90
86.2
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NOTAS

Temperatura de Servicio  Factor de Reduccién

5°C 1.0
20°C 1.0
43°C 0.9
54°C 0.7
66°C 0.5
76°C 0.4
80°C 0.3

NOTAS IMPORTANTES

o Los valores arriba mostrados representan valores Gltimos promedio y cargas de trabajo
admisibles. Las cargas de trabajo admisibles han sido reducidas usando un factor de
seguridad de 4 para tension y 3 para cortante, sin embargo en algunos casos, como en
seguridad de vida (life safety) pueden ser necesarios factores de seguridad de 10 0 mds.

e las cargas admisibles deben compararse con la capacidad del acero. Controla el valor mas

bajo.

e Los datos tabulados son aplicables a anclajes aislados en concreto normal no afectados por
factores de reduccidn por distancia al borde 6 espaciamiento entre barras. Los valores son
validos para anclajes instalados en concreto seco en perforaciones hechas con taladro roto

percutor y broca de tungsteno (ANSI carbide drill bit).

o Se pueden interpolar datos.
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